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На переславской «магнитке»

В светлом, чистом и очень уютном помещении, где хозяйничали молодые работницы в белых
халатах, я увидел необычные машины. Ставит девушка на машину блок светло-коричневого
полотна шириной триста миллиметров, включает ножи — и веером, в сорок четыре ручья бегут
на пластмассовые кассеты узкие и тонкие полоски магнитной ленты. Потому, видимо, эти
высокоточные и скоростные резательные машины и называют веерными.

А потом я держал в руках уже готовые к отправке в торговую сеть плоские элегантные
коробки с эмблемой государственного Знака качества и надписью: «Славич». В них-то и были
кассеты с магнитной лентой. Той самой, на которую мы записываем полюбившиеся нам
танцевальные мелодии, песни в исполнении Людмилы Зыкиной или Аллы Пугачёвой.

Магнитофон сегодня вошёл в наш был так же широко и прочно, как, скажем, телевизор или
холодильник. Отсюда понятно, что и спрос на магнитную ленту растёт быстро. Чтобы полнее
удовлетворить потребности в этой продукции, и были в 1971 году на Переславском химическом
заводе введены мощности по производству магнитной ленты.

Впервые я побывал здесь лет десять назад. Помню, как в день приезда в Переславль-Залес­
ский услышал тогда на автобусной остановке такой разговор:

— Где сейчас работаешь? — спрашивала одна женщина другую.
— На магнитке, — отвечала та.
— Говорят, что работа там чистая, интересная. Да и заработок хороший.
— Не обижаюсь. А производство у нас действительно высокой культуры, в белых халатах

работаем.
И ещё не раз слышал потом это короткое слово — «магнитка». Прямо скажу, озадачило

оно меня. Магнитка, как известно, — сокращённое название прославленного Магнитогорского
металлургического комплекса. Но какое отношение может иметь к ней Переславль-Залесский?
Однако стоило мне побывать на здешнем химическом заводе, как всё тут же прояснилось.
«Магниткой», оказывается, переславцы сокращённо и с уважением называют новое производство
этого предприятия — цех магнитной ленты. С уважением и к нему, и к тем, кто его осваивал,
кто сегодня так же упорно наращивает мощности сложного производства.

Да, освоить его, выдать магнитную ленту было непросто. Когда впервые мне показали
кристаллическую крошку белого цвета и пояснили, что это основное сырьё для изготовления
магнитной ленты, я просто не поверил тому. И был тем более удивлён, воочию увидев, как
на огромном и сложнейшем агрегате, без прикосновения рук человека эта крошка — лавсановая
смола — превращалась в тончайшую и прозрачную плёнку. Специальные устройства растягивали
её вдоль и поперёк, обрезали кромки, изотопные приборы автоматически замеряли толщину
ленты, нейтрализаторы «снимали» статическое электричество. И всё делалось на ходу, без
останова агрегата. А ведь толщина этого словно бесконечного, стремительно «бегущего»
лавсанового полотна была лишь 24—27 тысячных долей миллиметра! Затем на тончайшее
полотно из лавсана методом полива наносили слой магнитного лака. И тут работа сродни
ювелирной: слой этого лака после сушки должен быть ни больше, ни меньше десяти микрон.

— Проектная мощность того производства была 500 миллионов метров ленты в год. И мы
освоили её довольно успешно, — рассказывает главный инженер завода Н. Д. Шилов. — Совсем
иначе «пошёл» новый цех мощностью 2 миллиарда метров, принятый нами в эксплуатацию в 1974
году. Дали о себе знать серьёзные просчёты проектировщиков. Прежде всего была занижена
мощность участка магнитного лака, которая обеспечивала выпуск ленты лишь в объёме не
более 1,4 миллиарда метров. Как быть? Пришлось в условиях действующего производства вдвое
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увеличить парк бисерных мельниц для размола магнитного порошка. Тогда же были выявлены
конструктивные недоработки агрегата по отливу лавсанового полотна — основы магнитной
ленты. Этот агрегат был первым в СССР. Однако в содружестве со специалистами московского
НИИхиммаша нам удалось реконструировать его и вывести на проектную производительность.
В результате на мощность в два миллиарда метров ленты мы вышли уже в 1977 году. Первый же
цех, пятисотмиллионник, передали тогда Переславскому филиалу отраслевого НИИ и его
опытному заводу.

Казалось бы, взяли проектную мощность — можно и отдохнуть, поработать спокойно. Нет,
это не в характере переславских химиков. Решив одну трудную задачу, они поставили перед
собой другую, не менее сложную: без увеличения численности работающих и дополнительных
капитальных затрат довести к 1985 году мощность нового цеха до 2,5 миллиарда метров
магнитной ленты. Этот прирост сулит государству 6 миллионов рублей экономического эффекта.

Чтобы взять эти шесть миллионов, надо, разумеется, и отдать немало. Отдать сил, энергии,
знаний. И опять нашлись энтузиасты технического прогресса. Три года назад на участке маг­
нитного лака, например, они внедрили принципиально новую технологию его приготовления —
диспергирование порошка в высоковязких средах. Новшество оказалось столь оригинальным,
что было признано изобретением, а его экономический эффект превысил миллион рублей.

За счёт чего? Во-первых, время приготовления каждой партии лака сократилось со 180
до 70 часов. Во-вторых, объём самой партии был увеличен с двух до трёх тонн. Всё это дало
возможность на 40 процентов повысить мощность участка магнитного лака при одновременном
улучшении его качества. Но и на этом рано ставить точку. С внедрением новой технологии отпа­
ла необходимость использовать громоздкие и шумные шаровые мельницы, были высвобождены
также площади целого производственного корпуса.

Ценность этой технологии, коренным образом преобразившей участок магнитного лака,
тем более велика, что разработали её не в отраслевом НИИ, а непосредственно на заводе. Её
авторы — технолог цеха магнитных лент В. И. Азрапкин, начальник цеховой технологической
лаборатории С. А. Зуев, главный инженер предприятия, бывший начальник того же цеха
Н. Д. Шилов.

Это творческое трио и сегодня в поиске. Творческая бригада в составе Н. Д. Шилова,
С. А. Зуева и В. И. Азрапкина разработала ещё более совершенную технологию приготовления
магнитного лака, которая опять же находится на уровне изобретения.

— Наша новая технология, — говорит Н. Д. Шилов, кстати, выпускник Ярославского
политехнического института, — позволит на тех же площадях ещё на 20 процентов увеличить
мощность участка. Это в свою очередь обеспечит выход всего цеха на уровень двух с половиной
миллиардов метров магнитной ленты в год.

Силами специалистов завода в содружестве с НИИхиммашем был модернизирован также
агрегат по отливу лавсановой плёнки. Это позволило на 20 процентов увеличить его производи­
тельность. И если раньше, при пуске цеха, лавсановое полотно шириной 1 200 миллиметров
сходило с агрегата со скоростью 30 метров в минуту, то теперь — до 45 метров. При этом
в полтора раза увеличена ширина самого полотна.

Вот из чего миллионы-то складываются! Вот откуда переславская «магнитка» черпает
резервы для постоянного наращивания своей мощи! И причастны к этому не только специ­
алисты НИИ, ведущие инженеры завода, но и рабочие, командиры производства. Большой
вклад в увеличение мощности цеха магнитной ленты внесли и вносят начальники отделений
В. М. Ерохин и З. А. Пятова, механик С. А. Сударев, руководитель технологического бюро
В. И. Водопьянов, аппаратчики В. Г. Гробовой, братья Геннадий и Вячеслав Наумовы, лучший
аппаратчик отрасли Н. М. Кабанов, слесари Н. Д. Шульга, Е. П. Слабожанинов и многие
другие.

Ну, а как же переславская «магнитка» движется к своему заветному рубежу в два с полови­
ной миллиарда метров ленты в год? Цыплят, как говорится, по осени считают. А её «осень» —
последний год пятилетки. Однако и сегодня химикам есть чем гордиться. В прошлом году они
выпустили 2 270 миллиарда метров магнитной ленты, нынче произведут её на 50 миллионов
больше, а в году будущем прибавят к ним ещё 80 миллионов. Причём вся лента для бытовой
звукозаписи маркируется на заводе государственным Знаком качества. Показательно и то, что
если в 1975 году при объёме производства, почти в полтора раза меньшем, на «магнитке»
трудилось более 750 человек, то сегодня здесь лишь 509 работников.

Конечно, нельзя представлять дело таким образом, что на переславской «магнитке» всё идёт
гладко. И тут случаются сбои, авралы, нервотрёпка.
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— Уж очень часто подводят нас смежники, — сетует начальник цеха магнитных лент
В. С. Полищук. — С большими перебоями мы получаем магнитный порошок и синтетический
каучук из Казани, материалы с Владимирского химзавода. Иногда из-за нехватки сырья
отдельные участки простаивают до трёх суток. А что значит в наших условиях потерять даже
сутки? Это значит недодать около 10 миллионов метров магнитной ленты.

В. Курапин,
специальный корреспондент
«Северного рабочего».
г. Переславль-Залесский.
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